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随着辐射加工技术的发展
，
在国内

，
小功率的电子静电加速器也越来越多地用于工业生

产
，
并要求加速器长期稳定运行

。

为此
，
于��年初

，
在我们的加速器上装上

一

了由上海原子核

所研制成功的稳压仪
，
到目前为止

，
加速器运行稳定

。

一
、

稳压原理概况

电子静电加速器是由高速运动的输电带将喷 电电源产生的喷电电荷 夕输送到高压电极上

二
、

二 � �
�

� � 二
�

…
‘

� …
、

二�
� 、 �

� �

口 �
由于高压 电极对接地的钢桶具有等效电容 “ ，

因此在高压电极上 产 生 高 压 � 一龙
一 而

�口 ‘
�� 一 �

，

式中
， ‘ 为喷电电流 哀

。

与加速器的靶流 ‘�、 分压电流 玄‘ 之差
，
如果设

�一�

一一

，
�去
�

法改变喷电电压
，
从而改变喷电电流

，
使�� 玄一 宕，一 耘� �

，
则����� � �

，
即高压 �保持一定值不

变
，
这样就达到了稳压 目的

。

二
、

测试结果

在下列试验中
，

使用稳压仪时
，

都是用手控方法调节靶流到指定值
，
不使用稳压仪时

，

用手控方法同时调节靶流和高压到指定值
。

加速器高压约 ���
。

讯号用 ���一��� 型函数记录

仪测得
，
�轴量程放在 ������� 档

。
下面各图是加速器运行约�� 分钟中所测得讯号波形的

典型图
。

通过试验得出下面一些结论
�

�
�

使用稳压仪后
， ‘，� �时

，

电压稳定度 △������

�� 吩， 玄，���如� 时
， △���一 ��

��

肠 � ￡，����件� 时
，

却�� ‘
�

�

�呱
，
随靶流 ￡，增大

，
稳定度乙���也略微变差

。

�
�

靶流相同
，
不使用稳压仪其电压稳定度

比使用稳压仪的稳定度差很多
。

例如
，
�，二 ���

料�
，

不使用稳压仪
，
电压稳定度乙�刃二 �

�

�帕
，

而使用稳压仪后
， 乙���澎 �

�

�� 帕�如图 �
、
�所

示�
。

�
�

使用稳压仪后
，

其靶流稳定度较不使用

稳压仪时要稍好些
。

例如
，
名一 �。 。 “ � ，

不使用

图 � �，���脚� 不使用稳压仪高压输出波形 图 � ‘，，�仪朴� 使用稳压仪价
�
压输出波形
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稳压仪时其电流稳定度 乙丸方
，
侧�

�

�肠� 使用稳压仪后
，
乙礼方

，
澎 �

�

�肠�如图�
、
�所示�

。

因为

电流稳定度除与高压稳定度有关外
，
还与电子枪灯丝的发射稳定性

、

灯丝电压稳定性有关
。

图 � 家
，
一�加拜�不使用稳压仪靶流波形 图 � 补����拼�不使用稳压仪靶流波形

�
�

使用稳压仪后
，
当 京， 由零慢慢升到 ��郎� 时

，
函数记录仪上观察不到输出讯号波形

电平的漂移
。

但不使用稳压仪时
， 玄，稍有变化

，
高压随着迅速变化

。

�
�

使用稳压仪后
，
长期连续运行

，
高压波形漂移少

，
例如

，
玄，二 ��邻�

，
连续运行 �小

时
，
最大漂移少于�

�

�呱
。

�
�

本加速器只用电晕针分压
，
使用稳压仪后

，
分压电流 玄‘ 的稳定度得到改善

，
漂移减小

。

例如
�

乱渭��件�
，
不使用稳压仪时

，
尔

�
�‘�澎��

�

�肠
，
且漂移大

�使用稳压仪后
，
东

�
�￡�澎��

�

�帕
，

且漂移少
。

�
�

使用稳压仪后
，
从统计来说能减少加速器的局部击穿

，
从而延长加速器的运行周期

，
操

作又很方便
。
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言
，
边缘磨去应大于��

。
这样才能使铜镜正面具有现存的曲率面

。

按文献 〔�，
�〕实验结果估

计
，

在铜镜铸造后
，
再把边缘磨去至少��

，
则其磨去处的锡含量应明显下降

。

但实验结果

与此推论相矛盾
。

因而应该说铜镜在铸造后并没有经过刮磨
，
如果铜镜在铸造后

，

不是涂以
‘
含大量锡的物质

”
进行处理的话

，
我们只能认为存在另一个途径

�

即事先把铜镜面范作成具

有一定弧度的面范
，
然后与背范扣合直接浇铸而成

。

由于试验铜镜数量有限
，
我们推想， 在

我国铜镜面范中至少有这样一种面范
�

即它是具有一定弧度的
。
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